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Rotabrnoach

(€ CE-Confirmation Declaration

To whom it may concern,

Rotabroach declares, at its own risk, that Scorpion magnetic drilling machines CM/500 comply with the
requirements of the EEC provisionsT2I23IEEG, 89/336/EEG and 98137IEC, conforming to the directives of
standardized documents EN60745, EN55014 and EN61000-3.

1. Serial number: stated on magnet and frame

2. Assembly year: encrypted in serial number

3. EN55014 and 89/336/EEG applicable from 1 January 1996

CEE-publication
Safety insulation in accordance with D1N57740NDO0740.
Radio interference suppression in accordance with PTT regulation 0875.

All our magnetic drilling machines comply with RoHS directives.

Matthew Clark

Design and Development Manager

Rotabroach, Imperial works, Sheffield Road, Tinsley, Sheffield S9 2YL. England.

Tel: (++44) 0114 221 2500 Fax: (++44) 0114 221 2560
Email: info@rotabraoch.co.uk  Web: www.rotabroach.co.uk

A DIVISION OF THE OSL GROUP OF COMPANIES






ALMINNELIGE SALGS- OG LEVERINGSBETINGELSER
FOR HR MASKIN AS

Revidert 1. oktober 2007

1 Anvendelse

Disse betingelsene kommer til anvendelse dersom
partene skiiftig, eller p& annen mate, har avtalt
dem. Eventuelle fravik fra betingelsene ma avtales
skriftlig.

2 Produktinformasjon

Opplysninger i produktinformasjon og prislister
gjelder i tillegg til disse vilkarene, dersom ikke annet
er bestemt.

3 Levering / transport
Betingelsene i prisliste gjelder fullt ut, dersom annet
ikke er avtalt.

4 Leveringstid / forsinkelse
HR Maskin er ikke ansvarlig for forsinkelse som
skyldes transportgr/befrakter.

5 Eiendomsforbehold

Materiellet / produktet er HR Maskin sin eiendom
inntil det er fullt betalt av kjgper, og aksept av disse
betingelser anses som en skriftig avtale om slik
salgspant, jf pantelovens § 3-17.

6 Mangler / reklamasjon

HR Maskins ansvar omfatter bare mangler som viser
seg innenfor 6 maneder fra kigper kjgpte materiellet
/ produktet. Anvendes materiellet / produktet mer
intensivt enn forutsatt, forkortes denne perioden i
tisvarende grad. Dersom produsenten av
materiellet / produktet aksepterer lengre
reklamasjonstid, overfgres denne til kunde.

6.1 Salgsdato

Kigper ma i tilstrekkelig grad kunne dokumentere
nar materiellet / produktet er kjgpt i forhold til pkt. 6.
Det betinges at maskin / utstyr er omsatt fra
forhandler til sluttbruker innen 2 ar fra HR Maskins
salgsdato til forhandler

6.2 Serienummer
Hvis maskinen har serienummer, skal dette pafares
sluttkundes faktura / kvittering.

6.3 Mangler

Mangelskrav ma& fremmes skriftig uten ugrunnet
opphold etter at mangelen har vist seg. Dersom
fristen oversittes, mister kjgperen retten til &
fremsette krav p& grunn av mangelen.

6.4 Utbedring

Utbedring / retting skjer hos HR Maskin, dersom ikke
HR Maskin mener det er mest hensiktsmessig at
retting skjer hos kjgper. Fraktomkostninger i
forbindelse med retur av vare(er) dekkes av kunde /
avsender, dersom ingen annen avtale er gjort for
varen(e) er avsendt.

Retting / utbedring foretatt uten at HR Maskin er
varslet pa forhand, er kjgpers ansvar og medfarer
bortfall av HR Maskin sin plikt til & rette / utbedre.
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Dersom eventuell demontering av produktet
medfgrer inngrep i annet enn produktet /
materiellet, svarer kjgper for arbeidet og
omkostninger med dette.

7 Begrenset ansvar
HR Maskin har ikke ansvar for mangel som skyldes
materiale eller konstruksjon fremskaffet av kjgper.

HR Maskin sitt ansvar, omfatter ikke mangler som
skyldes mangelfullt vedlikehold eller uriktig
montering fra kjgperens side, forandringer foretatt
uten HR Maskin sitt skriftige samtykke, eller
reparasjoner kigperen har utfert pa feilaktig mate,
og uten & ha informert HR Maskin.

HR Maskin har ikke ansvar utover det som falger av
disse betingelsene. HR Maskin er saledes ikke
ansvarlig for tap som mangelen matte forarsake,
som for eksempel driftstap, tapt fortjeneste og
andre indirekte tap.

8 Retur av varer
All retur av varer skal avtales pa forhand. Kun
lagerforte artikler tas i retur. Pakkseddel og

fakturanummer skal oppgis pa falgepapirer.

8.1 Orginal emballasje
Varene skal returneres komplett, uskadet og i
orginal emballasje.

8.2 Returfrist
Retur skal veere oss i hende senest 14 dager etter at
varen er mottatt.

8.3 Returfrakt
Returfrakt betales av kunde.

8.4 Returgebyr
Ved godkjent retur krediteres kjgperen
fakturabelgpet minus 10% returgebyr.

8.5 lkke godkjent retur

Eventuell retur som ikke oppfyller punktene 8 - 8.3
kan avslds av HR Maskin. Returgebyret gker til 20%
av fakturert belgp hvis sa ikke skjer.

Skader eller mangler pa returnert utstyr erstattes av
kunde.

9 Force majeure

Omstendigheter, som partene ikke kan rade over,
som hindrer avtalens oppfyllelse, eller gjgr den
urimelig tyngende, og er blant annet i fglgende
tilfeller fritagelsesgrunn: arbeidskonflikt, brann, krig,
beslag, knapphet pa transportmidler, valuta-,
eksport- og importrestriksjoner etc.

10 Tvister
Alle tvister som matte springe ut av avtalen mellom
partene skal ha Sarpsborg Tingrett som verneting.



HMS-seksjon

HELSE, MILJ@ OG SIKKERHET e Plasser aldri hender eller fingre nzer roterende eller
bevegelige maskindeler mens maskinen er i gang.
Denne seksjonen av brukermanualen tar for seg generelle * Ver oppmerksom og bruk sunn fornuft.

forhold rundt sikker og riktig bruk av handholdte maskiner og
utstyr. Fordi en slik orientering ikke kan dekke alle mulige
faremomenter, vil operatgrens forsiktighet og forstaelse av
riktig og sikker bruk vaere viktig for a redusere risikoen for feil

bruk og skader. GENERELL SIKKERHETSKONTROLL
e Ved bruk av alt verktgy skal grunnleggende Fgr maskinen benyttes, skal den kontrolleres for 3 avgjgre om
sikkerhetsrutiner alltid fglges for a redusere faren for maskin og sikkerhetsfunksjoner fungerer tilfredsstillende.

brann, elektrisk sjokk eller personlig skade.

Se alltid etter skilt med ulike typer advarsler pa maskiner Kontroller at daglig og periodisk vedlikehold av maskinen
eller arbeidssted fgr arbeid starter. Rett deg alltid etter de er gijennomfgrt.

advarsler som er gitt. Kontroller rundlgp og ngyaktighet av bevegelige deler.
Pase at alle brukere av maskinen har lest og forstatt alle Kontroller at alle sikkerhetsfunksjoner er pa plass og at
sikkerhets- og brukerinstruksjoner i brukerveiledningen. de fungerer korrekt.

Nye manualer kan bestilles fra HR Maskin AS hvis manualen Kontroller at maskinen ikke er skadet, har feil eller Igse
som fglger hver maskin er borte. deler.

Kontroller at brytere og varsellamper fungerer korrekt.
Kontroller at eventuelle advarsel- og informasjonsskilt er
pa plass og at disse er lesbare.

BEKLEDNING / VERNEUTSTYR Maskiner med feil eller mangler skal ikke brukes. Defekt eller
skadet maskin skal repareres av autorisert verksted.

| tillegg til det verneutstyr som gjelder for den enkelte
arbeidsplass, skal operatgren alltid bruke det verneutstyr som
maskinleverandgr anbefaler. Generelt gjelder fglgende:

o |kke bruk Igstsittende kleer, utstyr eller smykker som BRUK AV MASKINER

roterende eller bevelige deler pa maskinen kan ta tak i.

 Dekk til langt har. Gjennomfgr generell sikkerhetskontroll av maskin og
e Bruk hansker med godt grep og sklisikkert fottgy. utstyr for bruk.

e Bruk vernebriller og hgrselsvern

Bruk pakrevd personlig verneutstyr og annet anbefalt
eller ngdvendig sikringsutstyr til maskinen.

Velg maskin med riktig funksjonsmate og kapasitet i
forhold til det arbeid som skal utfgres. Press aldri en
liten maskin til  gjgre arbeid beregnet for en stgrre

| OPERAT@RENS SKIKKETHET maskin, eller til en annen type oppgave enn den er
beregnet for.
o Alle brukere skal ha grunnleggende kjennskap til ¢ Handter alltid maskinen slik at utilsiktet start av maskinen
maskinens egenskaper og riktig bruk av denne. unngas.
o Alle brukere skal vite hvordan man raskt stanser og slar o |kke press verktgyet. Det arbeider faktisk fortere hvis det
av maskinen hvis noe skjer mens arbeid pagar. brukes riktig.
o Bruk ikke maskinen nar du er trgtt, eller hvis du bruker ¢ Hold alle baere- og matehdndtak tgrre, rene og frie for
medisinering som pavirker din bevissthet. olje og fett.
o Tillat aldri barn & bruke maskinen. Hold barn og dyr unna e Fjern alle innstillingsverktgy og justeringsngkler fgr

omradet hvor maskinen brukes. maskinen startes.

HMS — ARBEIDSPLASS / ARBEIDSMILI@ |

En ryddig og oversiktelig arbeidsplass er viktig for a redusere
faren for ulykker og skader. Det samme er operatgrens | ELEKTRISKE MASKINER

arbeidsstilling.
e Utsett ikke elektriske maskiner for regnvaer. Bruk ikke i

o Hold arbeidsplassen ryddig, ren og i orden. damp eller pa véte steder.
o Hold uvedkommende borte fra arbeidsstedet, maskinen * Bruk aldri elektroverktgy i eksplosjonsfarlige miljger og i
og tilhgrende ledninger/kabler /slanger mens arbeidet naerheten av brannfarlige gasser eller vaesker.
pagar o Beskytt mot elektrisk sjokk. lkke ha kroppskontakt med
 Sta alltid med god balanse og bruk begge hender nar du jordede metalloverflater.
betjener maskinen. o Bruk aldri elektrisk verktgy pa arbeidsstykker som er
o Ikke strekk deg over maskinen mens arbeid pagar jordet i forbindelse med pagdende sveising.

HR Maskin AS



HMS-seksjon

Kontroller at maskinen har stabil og korrekt
strgmtilfgrsel.

Pase at skjgteledninger og koblinger er jordet og at de
har tilstrekkelig kapasitet. Kun kabler for utendgrs bruk
skal brukes ute. lkke modifiser eller endre
tilkoblinger/stgpsel.

Kontroller strgmledningen for skader og defekter fgr
tilkobling. Skadet ledning eller maskin skal ikke benyttes.
o |kke bruk lengre ledninger enn ngdvendig.

Hold ledningen borte fra selve arbeidsomradet og fra alle
skarpe kanter.

Baer aldri maskinen i ledningen.

o Ikke rykk i ledningen for & koble fra.

Ta alltid ut strgmforsyningen nar maskinen ikke er i bruk.

PNEUMATISKE MASKINER / TRYKKLUFT

o Trykkluft kan forarsake skade. Rett aldri en luftslange
mot deg selv eller andre. Fjern aldri stgv og smuss fra
arbeidskleerne dine med trykkluft. Pass alltid pa at eksos
fra verktgyet rettes bort fra deg selv eller andre i
arbeidsomradet.

Kontroller alltid at luftslange eller koblinger ikke har
skader, eller at Igse slanger ikke har fritt utlgp. Piskende
slanger kan forarsake skader. Erstatt defekte deler fgr
arbeid starter.

Koble alltid fra trykkluft:
a.  nar maskinen ikke er i bruk
b.  nér du skal bytte verktgy / tilbehgr
c.  nardu skal foreta justeringer pa maskinen
d under reparasjoner

Overskrid aldri anbefalt lufttrykk for & gke kraften pa
maskinen. Dette kan medfgre skader og/eller forkortet
levetid pa maskinen.

Monter ALDRI hurtigkoblingen pa maskinen og nippelen
pa slangen. Vibrasjoner kan fgre til at slangen Igsner.
Uten hurtigkobling med ventil vil slangen piske rundt.
Monter derfor alltid nippel pa maskinen og hurtigkobling
med ventil pa luftslangen.

Hvis klokoblinger brukes, skal alltid Iasepinne brukes for a
forhindre ugnsket apning av koblingen under bruk.

Luftmaskiner uten Ex / Atex-merking skal ikke brukes i
eksplosjonsfarlige omrader. Ex / Atex-merkede maskiner
skal brukes i henhold til klassifiseringen oppgitt for hver
enkelt maskin.

Eksosen blir veldig varm nar maskinen gar. Hold motoren
minst 1 meter unna bygninger og annet utstyr under
arbeid.

Hold brennbare materialer unna maskinen, og plasser
aldri noe pa maskinen mens motoren gar.

Fgr bruk skal maskinen:
a. Kontrolleres for spor etter olje- og bensinlekkasje
b. Fjern avfall og skitt, spesielt fra lyddemper og
snorstart
Se etter andre skader
d. Pase at alle deksler og lokk er tilstrekkelig festet og
at det ikke er lgse skruer, bolter eller mutre.
e. Kontroller bensinnivdet. Det er alltid fordelaktig a
starte med full tank for & unnga avbrudd i arbeidet.
f.  Kontroller alltid at det er nok motorolje pa
maskinen. For lite motorolje kan fgre til
motorhavari.
g. Kontroller luftfilteret. Skittent luftfilter reduserer
motorens effekt.

o

Husk at enkelte motordeler blir svaert varme under bruk.
La maskinen avkjgles fgr du bergrer varme deler.

Bruk alltid anbefalt drivstoff. Stopp alltid motoren og
hold varme, gnister og flammer unna nar du fyller
drivstoff.

Etterfyll alltid drivstoff utendgrs. Terk opp eventuelt sgl
umiddelbart.

Innefor en radius pa 3 meter rundt maskinen skal alle
benytte hgrselsvern.

ELEKTROMAGNETER

BENSINDREVNE MOTORER

e Maskinen slipper ut gifting karbonmonoksyd (CO). Bruk
derfor aldri maskinen uten god ventilasjon. Maskinen ma
aldri brukes innendgrs.

Maskiner, som festes til arbeidstykket med en elektromagnetisk
fot, vil Igsne hvis strgmtilfgrselen brytes eller hvis maskinen
utsettes for stgrre krefter enn den er beregnet for. Ekstra
sikring eller tiltak for & unnga skade pa personer og utstyr, er
derfor alltid ngdvendig. Bruk medfglgende sikringsreim eller
kjetting, eller foreta andre tilpassede sikringstiltak.

Kontroller alltid arbeidsstykkets magnetiske ledeevne.
Fglgende arbeidsstykker gir ingen eller redusert holdekraft:

Ikke magnetiske metaller og materialer

Magnetiske materialer med platetykkelse under 10mm
(optimal platetykkelse er 25mm eller tykkere)

e Ujevne, ru eller krummede overflater

Magnetiske arbeidsstykker med tykkere lag av lakk eller
annen overflatebehandling som skaper avstand mellom
magnet og metall.

Urene overflater med rust, glgdeskall, skitt, spon etc.

Noen maskiner har magneter med smartfunksjon. Denne
funksjonen innebaerer at en varseldiode begynner a blinke eller
lyse hvis maskinen ikke oppnar tilstrekkelig holdekraft. Enkelte
maskiner har i tillegg en funksjon som medfgrer at motorens
start/stopp bryter ikke virker pa normal mate hvis tilstrekkelig
magnetisk holdekraft ikke oppnas. Kontroller maskinens
magnetfunksjon og holdekraft med jevne mellomrom.

HR Maskin AS



HMS-seksjon

HAND- OG ARMVIBRASJONER |

Vibrasjonsniva oppgis i m/s? (meter per sekund per sekund).
Daglig vibrasjonseksponering kan graderes i 3 hovedgrupper:

. under tiltaksgrensen (<2,5 m/s?)
. mellom tiltaks- og grenseverdi EAV (2,5-4,9 m/s?) 2,5 - 49 m/s?
. over grenseverdien ELV (25,0 m/s?) 25,0 m/s?

Daglig eksponering under tiltaksgrensen krever ingen tiltak. Er
samlet eksponering mellom 2,5 til 4,9 m/s? pr. dag, skal man
gjennomfgre tiltak for a redusere eksponeringen. Daglig
eksponering over 5,0 skal ikke brukere av maskiner utsettes
for..

De av leverandgrene oppgitte vibrasjonsnivaer for maskiner er
vanligvis malt under forhold som ikke tilsvarer vanlig bruksmate
for maskinen, og kan derfor ikke uten videre brukes i en
risikovurdering.

Ved risikovurdering bgr derfor vibrasjonsnivaet multipliseres
med 2. Hvis vibrasjonsnivéaet er oppgitt til under 2,5 m/s?,
forhgyes verdien til 2,5 m/s? fgr multipliseringen utfgres. For
handstyrte maskiner med forbrenningsmotor, kan de oppgitte
vibrasjonsnivaer benyttes uten justeringer.

Beregning av daglig vibrasjonseksponering nar vibrasjonsniva
og brukstid pr. dag er kjent:

Daglig vibrasjonseksponering i m/s? =

maskinens vibrasjonsniva x V(brukstid i timer pr. dag : 8,0)

Beregning av maksimal brukstid for tiltaksgrensen pa 2,5 m/s?
overskrides:

Maks brukstid i timer =

8,0 x (2,5 : maskinens vibrasjonsniva)?

HR Maskin AS
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02 Service og reparasjoner.

HR Maskin AS utfgrer service og reparasjoner pa alle produkter vi selger. Service og
reparasjoner kan deles inn i grupper som fglger:

1. Standard reparasjon.

2. Prisoverslag.
Hvis kunden gnsker, kan vi gi et kostnadsoverslag fgr reparasjon utfgres. Om kunden
ikke gnsker maskinen reparert, belastes kunden en fast sum for feilsgking,
demontering og kalkulasjon. Om maskinen gnskes reparert, belastes ikke kostnadene
ved prisoverslaget og kunden blir belastet for en vanlig reparasjon.

3. Garanti reparasjon. Vede godkjent garanti, repareres maskinen uten belastning for
kunden.

4. Reklamasjon pa tidligere utfgrt service/reparasjon utfgrt pa vart verksted. Kunden
ma fremvise dokumentasjon fra tidligere service/reparasjon.

Fraktkostnader.

Fraktkostnader tilkommer, hvis ikke kunden leverer og henter maskinen direkte pa vart
verksted.

e Ved type 1 reparasjon og 2 prisoverslag, belastes kunde frakt til og fra verkstedet.

e Ved type 3 dekker kunden frakt til vart verksted, returfrakt derimot blir dekket av
vart verksted.

Dokumentasjon.

Garantiservice.

e Ved krav om garanti, ma fglgende dokumentasjon sendes sammen med produktet:
Kopi av kjgpsbevis.
Kopi av serviceordren det eventuelt reklameres pa.

o Feilbeskrivelse, samt beskrivelse av bruk ved havari.
Dette vil lette jobben for reparatgren og redusere reparasjonskostnadene.

e Forhandler, eventuelt annen returadresse.

Vanlig reparasjon.

e Send med fglgende dokumentasjon.
e Feilbeskrivelse, samt beskrivelse av bruk ved havari.

Dette vil lette jobben for reparatgren og redusere reparasjonskostnadene.
e Forhandler, eventuelt annen returadresse.
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03  Rotabroach magnet kjernebormaskin modell CM500-3.
Stgrste kjernebor-kapasitet er @ 100 mm x 100 mm skjzerlengde.

Kjernebor innfesting: @ 19,05 mm (3/4”).

Motorenhet
Spenning 230V
Normal belastning 9A 1800W
Elektromagnet 0,35A 65 W
Magnet dimensjoner 230 mm lengde
100 mm bredde
Magnetisk holdekraft ved 20° C og minimum 25 mm godstykkelse. 3000 kg.
Ved bruk pa ethvert materiale tynnere en 25 mm, vil holdekraften progressivt
reduseres. Hvis mulig bgr godstykkelsen kompenseres ved a plassere et passende
stalstykke under magneten og arbeidsstykket. Hvis dette ikke er mulig, ma en
alternativ sikringsmetode brukes.
Maskinens dimensjoner
St@rste hgyde 708 mm
Minste hgyde 453 mm
Bredde (inklusiv matehandtak) 190 mm
Total lengde (inklusiv beskyttelse) 340 mm
Maskinens slaglengde 255 mm
Spiral bor kapasitet @ 31,75 mm
Gjenge kapasitet (DIN376) M30
Kjernebor kapasitet @ 100 mm
Bor dybde 110 mm
Netto vekt 26,0 kg.
Spindel hastighet uten belastning (4 gir — elektronisk regulert) 40-600 RPM
Maksimum hand/arm vibrasjon stgrrelse (malt pa matehandtak i samsvar med <2,5m/s?
1SO5349, ved bruk av @ 22 mm kjernebor gjiennom 13 mm MS plate
Beregning av sannsynlig daglig vibrasjons eksponering. Arbeidsmate er 30 hull 0,8 m/s?
ved 2 min/ hull.

Bruk var vibrasjonskalkulator for & beregne vibrasjonseksponering, du finner den pa var hjemmeside:
www.hr-maskin.no under sikkerhet/vibrasjonskalkulator.

NB: Kan brukes kun pa 1-fase 25-60 Hz A.C. vekselstrgm tilfgrsel.
Advarsel: Bruk aldri D.C. likestrgm.
NB: Bruk aldri din magnetbormaskin og sveiseapparat pa samme konstruksjon samtidig. D.C. likestrgm vil fa
jordkontakt tilbake giennom magneten og forarsake store, ikke reparerbare skader.

Advarsel: Denne maskinen ma vzaere jordet.

NB: Enhver forandring pa denne maskinen vil medfgre tap av garantirettigheter.

CM500-3 Side 05 Aug. 2010



04 Kontroll enhet

1. Magnet indikator.

Denne indikatoren viser om magneten arbeider effektivt. Indikatoren lyser grgnt hvis det er
tilstrekkelig magnetisk kraft. Hvis den lyser rgdt produserer ikke magneten tilstrekkelig holdekraft.
NB: Dette er bare en indikator, ikke en forsikring om at magneten ikke kan Igsne fra materialet.
Rotabroach patar seg intet ansvar hvis magnet indikatoren ikke fungerer, eller fungerer darlig.

2. Vendebryter dreieretning.
Denne vippebryter brukes til 8 bestemme dreieretningen pa den elektriske drillen.
3. Motor bryter.
Denne bryteren er brukt for a starte og stoppe motoren.
4. Sikringsholder.
Holder for 2 ampere glass sikring 5x20 mm.
5. Magnet bryter.

For a aktivere magnet, av og pa. Magneten ma veaere aktivert fgr motorens av/pa bryter
fungerer og motoren kan startes.

CM500-3 Side 06 Aug. 2010



05 Hastighet og justering av dreiemoment.

Hastighets
kontroll
(BI3)

Dreiemoment
justering
(Red)

Hastighetsvalg (1)

Maskinen er utstyrt med 4 mekaniske gir, med elektronisk hastighetsregulering pa hvert gir.

J P ‘ L 1 F 1 L Hastighets-
]_ J l- J I- J L J Kontroll
_ R . i (BI3)
1-gir: RPM 2-gir: RPM 3-gir: RPM 4-gir: RPM
40-110 65-175 140-370 220-600

NB: Skift aldri gir mens motoren er i rotasjon!

Bruk den bla roterende hjulet, for trinnlgs hastighetsregulering.

Pase at det er valgt korrekt hastighet i forhold til arbeidsstykkets materialkvalitet og borets diameter.
Arbeidssted, kjerneborets diameter og tilstand, material kvalitet og material tykkelse ma det ogsa tas
hensyn til ved valg av hastighet. Hastighet og mating ma hele tiden overvakes og justeres, for a
oppna optimale resultater. Generelt vil stor hastighet bli brukt pa sma kjernebor og lavere hastighet
og mer kraft for stgrre kjernebor.

Justering av dreiemoment (2)

CM500-3 er utstyrt med en variabel kraft kontroll, som kan
forandre kraften fra motoren elektronisk. Denne reduserer
eller gker elektronisk motorens overbelastningspunkt, slik
at mer eller mindre strgm tilfgres motor fgr overbelastning Dreiemoment
inntreffer. For sma kjernebor skal det rgde roterende hjulet justering
justeres til lavt kraftbehov og motsatt ved bruk av store bor. (Red)
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06 Montering av kjernebor.

NB: TA ALLTID UT STROMTILF@RSEL FAR SKIFTE AV KIERNEBOR.

Maskinen er produsert for a akseptere kjernebor med %” (19,05 mm) innfesting. Fglgende prosedyre
skal brukes ved montering av kjernebor.

Monter passende pilot i kjerneboret fra festesiden. Monter kjernebor i den %” maskinspindelen,
forsikret om at de to festeskruene er i samsvar med de to flatene pa kjerneboret. Trekk til skruene
ved a bruke medsendte unbrakongkkel.

07 Tilgjengelige kjernebor og piloter til CM500-3.

Kjernebor betegn. | Kjernebor diam. | Innfesting Skjeerlengde | Pilot betegn.
SRC, SRCV @12 mm %” weldon 25 mm SRA3057
@ 13-52 mm %” weldon 25 mm SRA25
SRCL, SRCVL @12 mm %” weldon 50 mm SRA3013
@ 13-65 mm %” weldon 50 mm SRA50
SCRWC @ 18-36 mm %" weldon 25 mm SRA25
CcwcC @ 14-17 mm %" weldon 35 mm SRA90
@ 18-52 mm %” weldon 35 mm RA3089
CWCL @ 14-17 mm %” weldon 50 mm SRA50
@ 18-65 mm %” weldon 50 mm RA356
CWCT @ 18-65 mm %” weldon 75 mm RA231
CWCT @ 66-200 mm 1%”x60mm | 75 mm RA240
weldon
CWCX @ 18-65 mm %” weldon 100 mm RA3092

08 Holdere og adaptere.

CM500-3 har morsekon 3 spindelboring og et utvalg av morsekon 3 festeutstyr kan brukes i
denne maskinen.

Morsekon holdere for kjernebor.

Et rikholdig utvalg og stgrrelser MK holdere er tilgjengelig for festing av kjernebor med bade
%" og 1 %" x 60 mm weldon tange.

Spiralbor.

Det er mulig & bruke spiralbor i CM500-3 maskinen. Morsekon bor direkte i spindel eller med
passende chuck. Maks spiralbor som kan brukes i denne maskinen er @ 31,75 mm.

Gjengetapper og tappholdere.

Maskinen er utstyrt med revers og konstruert for og gjenge gjennomgaende hull opp til M30.
Det finnes mange typer festeverktgy for gjengetapper, alt fra tappholdere, hurtigskift
systemer og reverserende gjengehoder for bunnhull.
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09 Vedlikehold.

Det er klokt og gjennomfgre regelmessig vedlikehold pa din maskin for a opprettholde full
kapasitet og for best mulig resultat.

Pass pa at fglgende anbefalinger blir fulgt.
e Rengjer din magnetbormaskin for stgv, skitt og spon.
e Kontroller regelmessig maskinens kullbgrster for slitasje/skade.

o Skift enhver defekt del umiddelbart, dette forhindrer fungerende deler fra a bli
gdelagt.

e Juster sleide regelmessig og pase at den er ren og pafgrt olje. Dette beskytter mot
glapp og sidebevegelse. Sleiden kan lett justeres ved a lgsne muttere og settskruene
pa siden av motorhuset. Start deretter med a justere de midterste skruene, deretter
juster alle skruene inntil svak motstand oppnas. Beveg sleiden opp og ned noen
ganger, for a teste bevegelsen og om ngdvendig foreta finjusteringer. Kontroller at
alle skruene er likt tiltrukket, fra gverst til nederst pa sleiden. Deretter sikres skruene
med kontra mutterne.

o Kontroller fett i girkasse og etterfyll om ngdvendig. Kontakt importgr for spesialfett.
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10 Maskin feilsgking.

Magnet og motor fungerer ikke

Magnet bryter er ikke tilsluttet stremnettet
Kontroller for skade og defekt kabel
Kontroller sikring

Kontroller magnet bryter

Defekt kontrollenhet

Magnet fungerer, men motor vil
ikke starte, eller stopper/svikter

Kontroller for skade eller defekt kabel
Kontroller at kullbgrster ikke utslitt eller fastnet
Kontroller at motorbryter virker korrekt

Defekt kontrollenhet

Defekt anker eller feltvikling

St@v og skitt pa hastighetssensor enhet

Defekt hastighetssensor enhet

Defekt eller Igs magnet pa topp av anker

Magnet virker ikke, men motor
virker

Defekt magnet
Defekt kontrollenhet

Motor gar ujevnt eller stopper
opp

Krokete spindel
Motoraksel bgyd
Sleide i darlig forfatning

Motor har ingen kraft, lysbue kan
sees og kan lage en summende
lyd

Anker har brent
Feltvikling defekt
Kullbgrster utslitt

Sleide er tung a flytte og krever
mye kraft

Sleide er for justert for hardt
Sleide trenger smgring
Reguleringsmekanismen skitten eller skadet

Utilstrekkelig magnet holdekraft

Defekt eller mangelfullvikling, installasjon
Magnet underside er skitten

Magnet flate er ikke plan

Arbeidstykke er svakt eller ikke magnetisk
Defekt kontrollenhet

Defekt magnet

Motor virker bare pa full
hastighet

Defekt hastighets bryter
Defekt eller mangelfull vikling, installasjon
Defekt kontrollenhet

Motorhus er elektrisk

Skadet eller mangelfull vikling, installasjon
Defekt magnet

Sikringen gar nar magnetbryter
slas pa

VEWNREINEIWN RS WNRPIWNRIWNPRIWNEPINEPI0NOO S WN RIS WN R

Sikring ikke korrekt

Skadet eller mangelfull vikling, installasjon
Defekt/skadet magnet bryter

Defekt kontrollenhet

Defekt magnet

CM500-3
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11

Lgsninger pa problemer ved Kjerneboring. Fortsetter p4 side 12.

[Problem

Arsak

Lasning

1. Darlig magnetfeste.

Materialtykkelse pa arbeids-
stykket kan veere for liten.

Plasser et ekstra stalstykke
mellom magneten og arbeids-
stykket, der det skal bores.
Alternativt bruk tvinger.

Spon eller skitt under magnet.

Rengjar kontaktflaten pa
magneten.

Sar eller uregelmessigheter pa
kontaktflate til magnet eller
arbeidsstykket.

Ta bort sar eller uregel-
messigheter pa magnetens
kontaktflate. Ta eventuelt
forhgyninger pa arbeids-
stykket.

Utilstrekkelig stremtilfgrsel til
magneten under boring.

Kontroller stramtilfarselen til
maskinen og ut fra kontroll-
enheten.

2. Kjernebor skjerer til side
for sentermerket ved start av
boring.

Magnetens holdekraft for liten.

Se arsaker og lgsninger
ovenfor.

For mye matetrykk ved start av
boring.

Bruk lett matetrykk inntil
kjerneboret har skjert full
diameter.

Kjernebor er slgv, skadet, eller
feil slipt.

Skift til nytt kjernebor eller
slip det gamle.

Darlig laget sentermerke.

Lag bedre sentermerke.

Lase justeringsskruer pa
glideskinner.

Juster glideskinner i sleide-
bevegelse etter behov.

3. Det kreves urimelig stort
[matetrykk for & fa boret til &
skjeere.

Feil slipt, slitt eller skadet
kjernebor.

Slip eller skift til nytt kjerne-
bor.

Boret blir satt ned pa over-
flate med spon som fglger med
rundt.

Rengjar skjeereflate for spon.
Unnga a sette ned boret pa
overflate med spon.

Glideskinner trenger juste-ring
eller mangel pa smaring.

Juster glideskinner ved hjelp
av justeringsskruene og smar
sleidebevegelsen.

Spon har pakket seg inne i
kjerneboret.

Rengjer kjernebor innvendig
for spon og skitt.
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Fortsetter fra side 11.

[Problem

Arsak

Lasning

4. Urimelig stor brekkasje av
[kjernebor.

Feil slipt eller slitt/edelagt
kjernebor.

Ha alltid et nytt kjernebor for
handen. Sammenlign tann-
profilene med hverandre.

Sleidebevegelse trenger
justering.

Juster sleide slik at bevegel-
sen er kontrollert og uten
mulighet for sidebevegelser.

Utilstrekkelig bruk av skjeere-
olje eller feil type skjeereolje.

\Ved boring: Bruk Rotabroach
skjeereolje RD208.

\Ved gjenging: Bruk Rotabro-
ach skjereolje RD208 eller
annen passende gjengeolje.

5. Uforholdsmessig stor verk-
toy slitasje eller uakseptabelt
resultat.

Se arsak og lgsning ovenfor.

Se arsak og lgsning ovenfor.

Feil slipt verktay.

Refererer til instruksjoner og
et nytt kjernebor for korrekt
tann-geometri.

For forsiktig eller ujevn
mating.

\Ved boring: Riktig, konstant
matetrykk vil ta ned drill-
hastigheten. Dette vil gi opti-
mal borhastighet og sponav-
vikling.

\Ved gjenging: Bruk tilstrek-
kelig matetrykk ved start,
deretter bare faglg etter den
naturlige mating som gjenge-
tappen gir.

Reduser matetrykk fullstendig
ved retur.
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13  Splittegning med deleliste over girhus og motor. fortsetter ps side 16.
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Fortsetter fra side 15.

Pos. nr. | Beskrivelse Del nr. Pos. nr. | Beskrivelse Del nr.
1 Skrue 4,8x45 RD4651 32 Shims kulelager RD4685
2 Skrue 5,5x38 RD4652 33 Nalelager RD4686
3 Anker 230V CM500-3 RD4653 34 Shims nalelager RD4687
4 Endedeksel motorhus RD4655 35 Girdrev 2-speed RD4688
5 Skrue 3,9x9,5 RD4656 36 Kile RD4689
6 Hastighetskontroll 230V RD4657 37 Giraksel 2 RD4690
7 Deksel lager RD4659 38 Kulelager RD4691
8 Skive RD4660 39 Giraksel 3 RD4692
9 Magnetring anker RD4661 40 Aksel clutch 2 RD4693
10 Kulelager RD4662 41 Distanse RD4694
11 Kullbgrste RD4663 42 Kile RD4695
12 Clutch RD4664 43 Skive messing RD4696
13 Bgrsteholder komplett RD4660 44 Aksel clutch 1 RD4697
14 Feltvikling 230V CM500-3 RD4667 45 Girskift komplett (sett av 2) RD4698
15 Motorhus RD4668 46 Girdrev 1 RD4699
16 Ledeplate luft RD4669 47 Lager RD46100
17 Topplate girhus RD4670 48 Skive RD46101
18 Pakning RD4671 49 Mutter RD46102
19 Nalelager RD46250 50 Skive (sett a 5) RD46103
20 Girdrev 2 RD4673 51 Lasering RD46104
21 Giraksel 1 RD4674 52 Kulelager RD46105
22 Lasering RD4675 53 Lasering RD46106
23 Kile spindel RD4676 54 Se pos. Nr. 55 RD46107
24 Girdrev RD4677 55 Hus elektronisk justering RD46107
25 Shims RD4678 56 Se pos. Nr. 62 RD46110
26 Kulelager 47x25x12 RD4679 57 Se pos. Nr. 62 RD46110
27 Lasering RD4680 58 Se pos. Nr. 62 RD46110
28 Girhus CM500-3 RD4681 59 Se pos. Nr. 62 RD46110
29 Motoraksel RD4682 60 Pinne 5x16 RD46108
30 Kulelager 55x30x13 RD4683 61 Skrue 6x45 RD46109
31 Lasering RD4684 62 Elektronisk justering komplett | RD46110
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Rotabnoach SKJAREDATA | maskin a.s |

HASTIGHETSTABELLER

Veiledende hastighetstabeller for boring med Rotabroach kjernebor i ulike type stal og metaller. Bruk disse
hastighetene kun som oppstartsverdier. Operatgren ma selv finne frem til optimal og riktig kombinasjon av
turtall og mating i forhold til maskinens kapasitet og arbeidsstykkets materialkvalitet.

Bor igjennom arbeidsstykket i en sammenhengende matebevegelse. Produser jevne sammenhengende
spon, og pass pa at boret ikke sperrer og skriker under boring. Husk bruk av skjareolje gjennom borets

senter.

Tabell 1: Veiledende verdier for boring med kjernebor i HSS-kvalitet

Vc Bordiameter
Materiale mtr/min| 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65
Kobber, messing 40 1070 850 640 510 430 370 320 290 260 240 220 200
Aluminium 45 1200 960 720 580 480 410 360 320 290 270 240 230
Stppegods 35 930 750 560 450 380 320 280 250 230 210 190 180

Stal <500 N/mm? 27 720 580 430 350 290 250 220 200 180 160 150 140
Stal <750 N/mm? 22 590 470 360 290 240 210 180 160 150 130 120 110
Stal <900 N/mm? 12 320 260 200 160 130 110 100 90 &80 70 70 60

Stal <1200 N/mm? 8 220 170 130 110 90 80 70 60 60 50 50 40
Stal <1400 N/mm? 6 160 130 100 80 70 60 50 50 40 40 40 30
Rustfritt/syrefast 12 320 260 200 160 130 110 100 90 80 70 70 60

Tabell 2: Veiledende verdier for boring med kjernebor i hardmetall-kvalitet

Vc Bordiameter
Materiale mtr/min| 14 18 25 35 40 45 55 65 70 80 90 100
Kobber, messing 60 1370 1070 770 550 480 430 350 300 280 240 220 200
Aluminium 70 1600 1240 900 640 560 500 410 350 320 280 250 230
Stgpegods 40 910 710 510 370 320 290 240 200 190 160 150 130

Stal <500 N/mm? 50 1140 890 640 460 400 360 290 250 230 200 180 160
Stal <750 N/mm? 45 1030 800 580 410 360 320 270 230 210 180 160 150
Stal <900 N/mm? 35 800 620 450 320 280 250 210 180 160 140 130 120

Stal <1200 N/mm? 8 190 150 110 80 70 60 50 40 40 40 30 30
Stal <1400 N/mm? 6 140 110 8 60 50 50 40 30 30 30 30 20
Rustfritt/syrefast 20 460 360 260 190 160 150 120 100 100 80 &80 70

Eksakte verdier for turtall og skjeerehastighet regnes ut slik:

(Vc x 1000) Skjzerehastighet (Vc) = (mr x diameter x turtall)

Turtall (RPM) =
(m x diameter) 1000
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HR MASKIN AS
Sagveien 8 - 1890 Rakkestad
Telefon: 6922 70 60
Telefax: 69227061
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INNLEVERINGSDATO

FORHANDLER- / KUNDEINFORMASJON

FORHANDLERS NAVN

FORHANDLERS REFERANSE / BESTILLINGSNUMMER FORHANDLERS KUNDENUMMER
FORHANDLERS KONTAKTPERSON E-MAIL TELEFON

EIER E-MAIL TELEFON
SERVICEINFORMASJON

MODELL / TYPEBETEGNELSE SERIENUMMER KIBPSDATO

FEILBESKRIVELSE ANDRE KOMMENTARER

KVITTERING VEDLAGT (JA/NEI) ANTALL VEDLEGG RETURNERES MED

MOTTAKSINFORMASIJON (fylles ut av HR MASKIN)

KOMMENTARER ADRESSEINFORMASJON

[] ERSTATTES
[] KREDITERES 100%

[] IKKE LBNNSOM REPERASION

D GODKIJENT AV HR SIGNATUR MOTTATT DATO

Pass pa at maskinen er rengjort, tgmt for skjeereolje og forsvarlig emballert ved innsendelse.
Vi utfgrer service og generelt vedlikehold pa alle maskiner som gjennomgar reparasjon.
Feilsgking og kostnadsoverslag faktureres med reelt timeforbruk og ordinaer timesats hvis reparasjon avbrytes av Ignnsomhetshensyn.








